Navod k obsluze
Rolovy laminator IGM Easyfoil 390D/590D
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PreCtéte si navod k pouZziti, aby jste zajistili spravnou funkci pfistroje.

PFi vyrobé nasSich zafizeni se opirame o dlouholeté zkuSenosti a technické zdroje. Zakladame si na
dikladné kontrole kvality - od navrhu az po nakup materialll a vyrobu. Nase vyrobky se vyznaduji

modernim designem, vysokym vykonem, snadnym pouzivanim a pfiznivou cenou.

Bezpecnostni informace

vvvvvv

Vase bezpecnost a bezpecnost vaseho okolije pro nas nejdllezitéjsi.

vvvvv

Vénujte pozornost vsem dostupnym informacim.

Umisténi: zafizeni musi stat na pevném a rovném povrchu.

Elektrické pfipojeni: pfipojte laminator k vhodnému zdroji napajeni.

Uzemnéni : Z divodu bezpecnosti se ujistéte, Ze je pfistroj uzemnén.

Pretizeni : Nepfipojujte vice zafizeni do jedné zasuvky. To mize zplsobit pozar, zranéni nebo smrt.

Cisténi : Pred gisténim zafizeni vypnéte a odpojte od napajeni.

Na zafizeni najdete nasleduijici vystrazné znacky:

UWAGA'!
GORACA POWIERZCHNIA v , ,
Pozor, moznost popaleni



Technicka specifikace - EasyFoil 390D

Model 390D 520D
Maximalni Sifka papiru 350 470

Rozsah rychlosti laminace 0-10 m/min 0-10 m/min
Teplotni rozsah 50-130°C 50-130°C
Hmotnosti papiru 125 ~ 350 g/m2 125 ~ 350 g/m2
Nakladani papiru ruéni ruéni

Sila pfitlaku 0,1-0,6 Mpa 0,1-0,6 Mpa
Rovnaci lista pro jednostrannou laminaci Ano Ano

Vykon kW 2,0 2.2

Napéjeni 220V/50Hz 220V/50Hz
Rozméry (DxSxV ) 1500 x 630 x 1100 mm 900 x 810 x 1200 mm

Technicka specifikace - kompresor s bezolejovym Cerpadlem

Kapacita nadrze 9 litrd

Typ mazani Bezolejové
Pocet otacek 1380/min

Max. tlak 7 bar

Saci vykon 40 litrG/min
Prikon 550W

Hlu¢nost 58 dB
Napéti/napajeni 230V 50Hz, 2,4A
Rozméry (DxSxV) 45x18,5x 48 cm
Hmotnost 16 kg

Zafizeni je dodavano s nasledujicim pfisluSenstvim:

1. CZ manual

2. Instruktazni video (odkaz je soucéasti navodu k obsluze)

3. Sada imbus kli¢u
4. Montazni Srouby

b. Spodni a horni drzak félie
6. Odvijeci osa s pruzinovou spojkou a 3" adaptéry - 2ks

7. Kovova zakladna
8. Napajeci kabel

9. Drzaky roli laminovacich film
10. Ultratichy kompresor s bezolejovym Cerpadlem

Zafizeni je certifikovano CE

Zafizeni je dodavano v difevéném pfepravnim boxu.




Konstrukce laminatoru EasyFoil 390D/520D

. Perforacni koleCko

Drzaky role laminovacich film{
Nakladaci stll s dopravnimi pasy 43-

Regulace vysky rovnaci listy

Vykladaci stdl

Regqulator tlaku vzduchu

» Automaticky odvijec tonerove efektove folie

DIGITAL ROLL LAMINATOR

Ovladaci panel . l

Ovladaci panely automatické separace a funkce OVERLAPING




Spinace pritlaku pfitlatného a separacniho valce

Close m%LFE Surate Close PRng_le S e

e

Requlator tlakuk vzduchu laminovaciho
(pritlacného) vélce

Zakladaci doraz mechanismu pro funkci
overlaping

, Dopravni pasy

Cidlo automatické separace arch(

-

o

- -_p-eﬁeru papieru

o VystupnikoleCka




Ovladaci panel

DIGITAL ROLL LAMINATOR

Ovladanirychlosti ———»

Vpfed ———™
SIOP——

Zpétny chod ——

Ovladaci panel automatickeé separace | Ovladaci panel funkce OVERLAPING

Close CUI%}LSI!TE Senarate lose PRFE(S}E[I]_RE Senarat §

E O 50

Spinac pritlaku separac¢niho | Spinac pfitlaku valce pfitlacného valce

A

A

A

A

A

A

Ukazatel teploty valce

Requlace teploty

Kontrolka

Jednostranna laminace

Vypnuty vyhrev

Oboustranna laminace
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Klapka nakladaciho mechanismus pro funkci overlapingu

a:'..::.lz

Zadejte hodnotu prekryti archu (funce
overlaping), potvrdte tlacitkem "N" a
stisknutim tlacitka "C" vynulujte pocitadlo.
Zakladaci doraz mechanismu pro funkci
overlapingu se aktivuje po spravném
vloZeni archu papiru.

Pro nastaveni pozadované hodnoty pfekryti(Overlapingu) spustte mechanismus Overlaping pfiblizné 5 mm pfed koncem
podavaneého listu. Hodnota na displeji ovladaciho panelu funkce Overlaping by méla byt 000. Pokud je hodnota jina,
resetujte displej podrZenim klavesy C a poté vloZte dalsi list.

Na jiz zavedeny list papiru nasledné vloZte dalSi list, zakladaci doraz mechanismus pro funkci overlapingu
nasledné uvolni vlioZeny list papiru v zavislosti na nastavané hodnoté prekryti.
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Ovladaci pane automatické separace

Pfed zahajenim prace zadejte délku archu,
potvrdte tlaCitkem "N" a stisknutnim tlacCitka
“0” vynulujte pocitadlo.

Pfed spusténim automatické seperace
* by se méla Celni hrana listu nachazet pred
g Cidlem.

Poznamka: pro spravnou funkci automaticke
AR, | separace je nutné pouzit perforacni kolecko.
~ Kolecko by mélo byt umisténo ve vzdalenosti

B f// * 3-5mm od okraje role laminovaciho filmu.



Uvedeni laminatoru EasyFoil 390D do provozu

Pokud instalaci zafizeni neprovadi servisni technik prodavajiciho.

Vybalte zafizeni z dfevéné prepravni bedny. Pfed vybalenim zkontrolujte, zda nebylo zafizeni béhem
pfepravy poskozeno. Pokud bylo zafizeni poskozeno, nemélo by byt v zadném pfipadé uvedeno do

provozu.

1) Zkontrolujte uplnost dodaného vybaveni viz strana 2.

2) Vycistéte zafizeni od mastnoty a olejd uréenych k udrzbé.

3) Rozlozte a priSroubujte nakladaci stll. Montazni $rouby jsou soucasti dodavky.

4) Pred montazi nakladaciho stolu napnéte dopravni pasy na voditkach na konci stolu.

5) Namontujte horni a spodni drzaky roli laminovaciho filmu. Montazni Srouby jsou soucasti
dodavky.

6) Namontujte bo¢ni doraz papiru

7) Pripojte kompresor, tlak vzduchu na manometru zafizeni by nemél prekrogit 0,6 MPa.

8) Zapojte napajeci kabel dodany se zafizenim

9) Zapnéte hlavni vypinac na stroji

10) Stroj je pfipraven k provozu

11) Zafizeni by mélo byt umisténo v suché a ¢isté mistnosti

K zafizeni je pfiloZzeno instruktazni video, které najdete pod timto odkazem:




Uvedeni laminatoru EasyFoil 390D do provozu

Pokud instalaci zafizeni neprovadi servisni technik prodavajiciho.

Vybalte zafizeni z dfevéné prepravni bedny. Pfed vybalenim zkontrolujte, zda nebylo zafizeni béhem
prepravy poSkozeno. Pokud bylo zafizeni poSkozeno, nemeélo by byt v Zzadném pfipadé uvedeno do

provozu.

12) Zkontrolujte uplnost dodaného vybaveni viz strana 2.

13) Vycistéte zafizeni od mastnoty a olejd uréenych k udrzbé.

14) Rozlozte a pfisroubujte nakladaci stil. Montazni Srouby jsou soucasti dodavky.

15) Pred montazi nakladaciho stolu napnéte dopravni pasy na voditkach na konci stolu.

16) Namontujte horni a spodni drzaky roli laminovaciho filmu. Montazni Srouby jsou soucasti
dodavky.

17) Namontujte bocni doraz papiru

18) Pripojte kompresor, tlak vzduchu na manometru zafizeni by nemél prekrogit 0,6 MPa.

19) Zapojte napéajeci kabel dodany se zafizenim

20) Zapnéte hlavni vypinac na stroji

21) Strojje pripraven k provozu

22) Zatizeni by mélo byt umisténo v suché a Cisté mistnosti
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Technika laminovani

Pro laminaci na laminatoru EasyFoil 390D se obvykle pouzivaji teploty v rozmezi 80°C - 110° C v

zavislosti na typu laminovaciho filmu a typu laminovaného papiru. Horni i spodni folie by mély byt

rovnomérné vyrovnané a bez zahybd. Pokud laminujete silnéj$i archy papiru, zejména pfi pouziti

silngjSich falii, provadéjte laminaci niZsi rychlosti a pfi vysSi teploté.

Po ukonceni prace na laminatoru vypnéte pfitlak topného i transportniho valce - zabranite tak

deformaci silikonového valce. NepfekraCujte tlak pfitlacného valce, maximalni tlak je 0,6 MPa !!!

PouZivejte pouze polypropylenovou folii urCenou pro rolové laminatory.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

10)
)
12)
13)

14)
15)

16)
17)

Pripojte zafizeni k elektricke siti

Zapnéte hlavni vypinace

Pomoci modrych adaptér( zafixujte roli laminovaciho filmu na odvijeci ose

Odvijeci osu s roli laminovaciho filmu vloZte do drzaku role laminovaciho filmu

Role by méla byt pripevnéna lepici vrstvou dold, jak je znazornéno na obrazku.

Za pomoci modrych pruzinovych spojek na odvijeci ose mirné napnéte laminovaci film
Laminovaci film zalozte do laminatoru dle schématu zavadéni laminovaciho filmu

Za pomoci archu papiru vy$Si gramaze zaved'te do laminatoru laminovaci film a ujistéte se, ze
strana s lepidlem sméfuje smérem dol( k archu papiru

Na ovladacich panelech automatické separace a Overlapingu (prekryti archu) zadejte
pozadované hodnoty

Aktivujte reZim jednostranné nebo oboustranné laminace

Na ovladacim panelu nastavte vyhrev na teplotu 90°C

VyCkejte, az se topny valec nahfeje na pozadovanou teplotu

Po dosazeni spravné teploty pfilepte folii na arch papiru a papir zavedte do stroje podle
schématu zavadéni laminovaciho filmu

Prilozte perforacni koleCko pFiblizné 3-5 mm od okraje laminovaciho filmu

V pripadé potreby (je-li laminovaci film $irsi nez laminovany arch) prilozte také orfezové kolecko
pro orez prebytecné fdlie

Zapnéte pritlak pfitlacného vélce a transportnich valci

Nastavte spravny tlak pritlaného valce v rozmezi 0,1-0,6 MPa.
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18) Provedte nastaveni a spusténi funkci automatické separace a prekryti archu (funkce

overlapingu)

19) Strojje pfipraven k provozu, miZete pracovat

Pozor, topny valec je horky, hrozi nebezpec¢i popaleni.

Po ukonceni provozu stroje, prosim:

1)
2)
3)
4)

Zastavte laminator

Vypnéte vyhfev topného vélce

Vypnéte pfitlak pritlacného valce a transportnich valcl

Mezi topnym valcem a spodnim silikonovym valcem nechte vloZzeny jeden arch papiru, coz vam

usnadni spusténi laminatoru pfi dalSi laminaci

Udrzba stroje

Dbejte na Cistotu stroje.

Po pouziti vzdy odstrante laminovaci folii a zbytky papiru. Topny valec a transportni valce udrzujte v
Cistoté.

K ¢isténi kovovych valci pouzijte rozpoustédlo Nitro nebo specialni ¢isti¢ kovovych valcd.

K cisténi silikonovych valcl a dopravnich pasl pouZivejte specialni Cistici prostiedky, napf.
pripravek Novogum.

Dopravni pasy by mély byt lehce napnuté.

Pred Cisténim stroje jej vypnéte a odpojte od zdroje napajeni. K Cisténi nepouzivejte tvrdé nebo ostré
nastroje.

V pfipadé jakychkoli pochybnosti nebo dotaz(l se obratte na svého prodejce.

Neodstrafujte kryt laminatoru sami, pokud k tomu nemate kvalifikaci, protoZe byste mohli pfijit o
zaruku.

Jakékoli poruchy stroje je tfeba ihned nahlasit prodejci.
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Bezpecnostni opatieni pfi praci s laminatorem EasyFoil 390D

e Stroj pouzivejte pouze k Gcellim, ke kterym je urcen.

o Pripraci se strojem dbejte zvySené opatrnosti, protoZe hrozi nebezpeci popaleni o topny vélec.

e Pouzivejte pouze specialni laminovaci filmy na rolich od schvalenych dodavateld.

e Pouzivejte specidlni Cistici prostiedky pro stroj zakoupené od schvalenych dodavateld.

e Valce by se nemély ¢istit, pokud teplota stroje prekroci 50 C, protoze hrozi nebezpeci otravy vypary
z rozpoustédel.

o VeSkereé upravy by mély byt provadény po zastaveni a vychladnuti stroje.

e Stroj neprehfivejte.

e Jakeékoli poruchy by mély byt okamzité hlaSeny prodejci.

e Umisténi: Zafizeni musi byt umisténo na pevném, rovném povrchu.

o Elektrickeé pfipojeni: Pfistroj pfipojte k vhodnému zdroji napajeni.

e Uzemnéni: Z dlvodu bezpecénosti se ujistéte, Ze je jednotka uzemnéna.

e Pretizeni : Nepfipojujte vice spotfebicd do jedné zasuvky. To mlze zplsobit pozar, zranéni nebo
smrt.

o Cisténi : Pred &iténim pristroj vypnéte a odpojte od zdroje napéjeni.
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	Technická specifikace - EasyFoil 390D
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